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1. ОБЩАЯХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫОПЦ.01.02 «Основы
материаловедения и технология общеслесарных работ»

1.1.Место дисциплины в структуре основной образовательной
программы:

Учебная дисциплина «ОП.02 Основы материаловедения и
технология общеслесарных работ» является обязательной частью
общепрофессионального цикла ПО СПО в соответствии с ФГОС СПО по
профессии 35.01.27 Мастер сельскохозяйственного производства.

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии
ОК: ОК 01, ОК 2, ОК4, ОК 5, ОК 6, ОК 7, ОК 9.

1.2.Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися

осваиваются умения и знания:
КодПК, ОК Умения Знания

ПК 1.1 У 1.1.02Осуществлять выбор инструментов,приспособлений для разборки исборки сельскохозяйственных машин иоборудования

3 1.1.02Назначение и конструктивноеустройство сельскохозяйственныхмашин иоборудованияУ 1.1.03Использовать инструменты,приспособления, пневматическое,электрическое, слесарно-механическоеоборудование при разборке исборке сельскохозяйственных машин иоборудования

3 1.1.03Технологическая последовательностьразборки и сборкисельскохозяйственных машин иоборудования
У 1.1.04Производить операции по разборке исборке сельскохозяйственных машини оборудования при ремонте

3 1.1.04Назначение и правила примененияслесарных инструментов иприспособлений для разборки исборки сельскохозяйственных машини оборудованияУ 1.1.05Использовать нормативно-техническуюдокументацию по разборке исборке сельскохозяйственных машин иоборудования

3 1.1.05Наименование и маркировка металлов,масел, топлива, смазок и моющихсоставов
У 1.1.06Подбирать технологическоеоборудование и оснастку

3 1.1.06Назначение и виды стандартизованныхи унифицированных деталей
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У 1.1.07Пользоваться техническойдокументацией на монтажсельскохозяйственного оборудования
3 1.1.01Назначение и правила применения иконтрольно-измерительныхинструментов и приборовУ 1.1.08Пользоваться средствамииндивидуальной защиты всоответствии синструкциями и правилами охранытруда

3 1.1.07Способы и параметры оценки качествапроведенныхразборочно-сборочных работ
ПК 1.2 У 1.2.01Использовать контрольно-измерительный инструмент длявыявлениянеисправных узлов и механизмов

3 1.2.01Назначение и конструктивноеустройство узлов и механизмовсельскохозяйственных машин иоборудованияУ 1.2.02Осуществлять выбор оборудования,оснастки для ремонта узлов имеханизмов сельскохозяйственныхмашин и оборудования

3 1.2.02Основные приемы слесарных работ поремонту узлов и механизмовсельскохозяйственных машин иоборудованияУ 1.2.02Использовать оснастку,пневматическое,электрическое,слесарно-механическоеоборудование и инструмент приремонтеузлов имеханизмовсельскохозяйственныхмашин и оборудования

3 1.2.03Технические условия на ремонт узлови механизмовсельскохозяйственных машин иоборудования

У 1.2.04Использовать нормативно-техническуюдокументацию по ремонту узлов имеханизмов сельскохозяйственныхмашин и оборудования

3 1.2.04Методы выявления и способыустранения дефектов в работе узлов имеханизмов сельскохозяйственныхмашин и оборудованияУ 1.2.05Пользоваться средствамииндивидуальной защиты всоответствии синструкциями и правилами охранытруда

3 1.2.05Инструкции и правила охраны труда, втом числе на рабочем месте

ПК 1.3 У 1.3.01Использовать контрольно-измерительный инструмент привосстановлениидеталей сельскохозяйственных машини оборудования

3 1.3.01Назначение и конструктивныеособенности деталейсельскохозяйственных машин иоборудования
У 1.3.02Осуществлять выбор оборудования,оснастки для восстановлениядеталей сельскохозяйственных машини оборудования

3 1.3.02Основные приемы слесарных работпри восстановлении деталейсельскохозяйственных машин иоборудованияУ 1.3.03Использовать оснастку ипневматическое, электрическое,слесарно-механическое оборудованиепри восстановлении деталей

3 1.3.03Технические условия навосстановление деталейсельскохозяйственныхмашин и оборудования
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сельскохозяйственных машин иоборудованияУ 1.3.04Производить ремонтные операции поустранению дефектов деталей привосстановлении сельскохозяйственныхмашин и оборудования

3 1.3.04Методы выявления и устранениядефектов деталейсельскохозяйственныхмашин и оборудованияУ 1.3.05Пользоваться средствамииндивидуальной защиты всоответствии с инструкциями иправилами охраны труда

3 1.3.05Методика контроля геометрическихпараметров деталейсельскохозяйственных машин иоборудования3 1.3.06Системы допусков и посадок, классыточности, шероховатость, допускиформы и расположения поверхностей3 1.3.07Основные механические свойстваобрабатываемых материалов3 1.3.08Способы восстановления иупрочнения изношенных деталейсогласнотехническим требованиям3 1.3.09Инструкции и правила охраны труда, втом числе на рабочем местеОК 01 Уо 01.02 анализировать задачу и/илипроблему и выделять её составныечасти;
Зо.01.02 основные источники инфор-мациии ресурсы для решения задачи проблем в профессиональноми/илисоциальном контексте;Уо 01.03 определять этапырешения задачи; Зо 01.03 алгоритмы выполнения работв профессиональной и смежныхобластях;Уо 01.04 выявлять и эффективноискать информацию, необходимую длярешения задачи и/или проблемы;
Зо 01.04методы работыв профессиональной исмежных сферах;Уо 01.05 составлять пландействия; Зо 01.05 структуру плана для решениязадач;Уо 01.06 определятьнеобходимые ресурсы; Зо 01.06 порядок оценки результатоврешения задач профессиональнойдеятельностиУо 01.07 владеть актуальнымиметодами работы в профессиональнойи смежных сферах;Уо 01.08 реализовывать составленныйплан;Уо 01.09 оценивать результат ипоследствия своих действий (самосто-ятельно или с помощью наставника)ОК 02 Уо 02.01определять задачи для поискаинформации; Зо 02.01номенклатура информацион-ных источников, применяемых в
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профессиональной деятельности;Уо 02.02определять необходимыеисточники информации; Зо 02.02 приемы структурированияинформации;Уо 02.03планировать процесс поиска;структурировать получаемуюинформацию;
Зо 02.03 формат оформлениярезультатов поиска информации,современные средства и устройстваинформатизации;Уо 02.07использовать современноепрограммное обеспечение; Зо 02.04 порядок их применения ипрограммное обеспечение впрофессиональной деятельности в томчисле с использованием цифровыхсредствУо 02.08использовать различныецифровые средства для решенияпрофессиональных задачОК 04 Уо.04.01организовывать работуколлективаи команды;
Зо.04.01психологическиеосновы деятельностиколлектива, психологическиеособенностиличности;ОК 05 Зо.05.02 правила оформлениядокументови построения устных сообщенийОК 06 Уо.06.01описывать значимость своейпрофессии; Зо.06.01сущностьгражданско- патриотическойпозиции,общечеловеческих ценностей;Зо.06.02 значимостьпрофессиональной деятельности попрофессии;Зо.06.03 стандартыантикоррупционного поведения ипоследствия его нарушенияОК 07 Уо 07.01соблюдать нормыэкологической безопасности Зо 07.01правила экологическойбезопасности при ведениипрофессиональной деятельности;Уо 07.02определять направленияресурсосбережения в рамкахпрофессиональной деятельности попрофессии (специальности),осуществлять работу с соблюдениемпринципов бережливого производства;

Зо 07.02 основные ресурсы,задействованные в профессиональнойдеятельности;

ОК 09 Уо 09.01понимать общий смысл четкопроизнесенных высказываний наизвестные темы (профессиональные ибытовые), понимать тексты на базовыепрофессиональные темы;

Зо 09.01правила построения простых исложных предложений напрофессиональные темы;

Уо 09.05 писать простые связныесообщения на знакомые илиинтересующие профессиональныетемы.
Зо 09.05 правила чтения текстовпрофессиональной направленности.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1.Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем
в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 38
в т.ч. в форме практической подготовки 24
в т. ч.:
теоретическое обучение 12
лабораторные работы -
практические занятия 24
Самостоятельная работа 2
Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет)
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2.2.Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименованиеразделов итем
Содержание учебного материала иформы организации деятельностиобучающихся

Объем, акад.часов, в томчисле в формепрактическойподготовки.

Кодыкомпетенций иличностныхрезультатов,формированиюкоторыхспособствуетэлементпрограммы

КодПК,ОК Код Н/У/З

1 2 3 4 5 6Раздел 1.Строение и свойства металлов. 6
Тема 1.1. Строениеметаллов

Дидактические единицы, содержание 3 ПК 1.1ПК 1.2
ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.1.01У1.1.02-У 1.1.08З 1.1.02-З 1.1.08Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01Зо 09.05

Атомно-кристаллическое строениеметаллов. Анизатропность и её значение втехнике. Аллотропические превращения вметаллах. Плавление и кристаллизацияметаллов и сплавов. Влияние примесей напроцесс кристаллизации металлов исплавов.

1

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие № 1Сравнение и анализ кристаллическихпространственных решеток различныхметаллов
2

Тема 1.2Свойстваметаллов и
Дидактические единицы, содержаниеметаллов и сплавов. 3 ПК 1.1ПК 1.2ПК 1.3ОК 01

З 1.1.02-З 1.1.08Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Физические, химические, механические, 1
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сплавов. технологические свойства металлов.Понятия о сплаве. Диаграмма состояниядвойных сплавов.Зависимость свойств сплавов от их состава истроения.

ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01Зо 09.05

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие№ 2Определение пределов прочности,упругости.
2

Раздел 2. Сплавы железа с углеродом 1
Тема 2.1
Чугуны. Стали. Дидактические единицы, содержание 1 ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02.08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02

Железо и его свойства. Чугуны. Марки,применения чугунов. Стали –углеродистые, легированные, специальные.Основы термической обработки стали.Маркировка сталей.

11

1
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Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01Зо 09.05

Раздел 3. Цветные металлы и сплавы 6Тема 3.1Лёгкие и тяжелыеметаллы
Дидактические единицы, содержание 3
Тяжелые металлы. Медь и сплавы на ееоснове – латуни, бронзы. Их свойства,марки по ГОСТЛегкие металлы. Алюминий и его сплавы.Их марки по ГОСТ свойства и применение.

1 ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01Зо 09.05Зо.09.01

В том числе практическихи лабораторных занятийПрактическое занятие № 3Составление таблиц Марки меди, сплавов иих применение.
2

Тема 3.2Конструкционныенеметаллическиематериалы.

Дидактические единицы, содержание 3
Металлокерамические твердые сплавы.Абразивные материалы. Конструкционныепластмассы. Резины – техническиеизделия.

1 ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02
Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01
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В том числе практических илабораторных занятий ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07
ОК 09

У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01Зо 09.05
Зо.09.01

Практическое занятие № 4
Определение шероховатости поверхности взависимости от применения разных видовабразивов

2

Тема 3.2
Конструкционныене металлическиематериалы.

Дидактические единицы, содержание 3
Металлокерамические твердые сплавы.Абразивные материалы. Конструкционныепластмассы. Резины – техническиеизделия.

1 ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие № 4Определение шероховатости поверхностив зависимости от применения разныхвидов абразивов
2
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Зо 09.05Раздел 4 Смазочные материалы 4
Тема 4.1Смазочныематериалы.

Дидактические единицы, содержание
Смазочные материалы. Марки смазочныхмасел для смазки, консервация. Технологияотдельных операций смазки и консервации.

1 ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01Зо 09.05

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие № 5Определение применения масел взависимости от марки по ГОСТ.
3

Раздел 5 Основные сведения о слесарной обработке 13
Тема 5.1Рабочее местослесаря.Разметка,правка, рубкаметалла.Гибка и резкаметалла.ОпиливаниеметаллаОпиливание

Дидактические единицы, содержание 4
Основные слесарные операции.Оборудование слесарных мастерских.Оборудование рабочего места слесаря.Противопожарные мероприятия. Правилаэлектробезопасности.Разметка и её назначения. Инструменты иприспособления. Разметка по шаблонам,чертежам, изделию. Рубка металла.Инструменты и приёмы пользованияПравка металла. Гибка труб. Навивка

1 ПК 1.1ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.1.01У1.1.02-У 1.1.08З 1.1.02-З 1.1.08Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09
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металла пружин. Резка различных заготовок.Классификация и выбор напильников.Приёмы и правила опиливания. Правилаобращения с напильниками. Механизацияпроцесса.

Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01Зо 09.05

В том числе практических илабораторных занятий

Практическое занятие № 6.Определение длины заготовки для изготовленияскобы из полосы.Указание номера напильников, которыеобеспечивают получение заданного классашероховатости.

1

Тема 5.2 Слесарнаяобработкаотверстий.
Дидактические единицы, содержание 3

Инструменты и приспособления.Сверление, зенкерование, развёртывание.Брак и способы его предупреждения.
1 ПК 1.1ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.1.01У1.1.02-У 1.1.08З 1.1.02-З 1.1.08Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие№7Выбор конструкции свёрл, которыецелесообразно использовать для обработкиразличных по размеру отверстий
2



15

Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01
Тема 5.3 Нарезаниевнутренней инаружной резьбы.

Дидактические единицы, содержание 3
Типы резьб, их обозначения. Основныеэлементы и профили резьб. Операциянарезания резьбы. Способы,последовательность и правила нарезаниявнутренней и наружной резьбы.Инструменты.

1 ПК 1.1ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.1.01У1.1.02-У 1.1.08З 1.1.02-З 1.1.08Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие№8Нарезание внутренней и наружной резьбы. 2

Тема 5.4 Дидактические единицы, содержание 3
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Пригоночныеоперации прислесарнойобработке.
Шабрение. Основные виды, егоособенности и инструмент. Назначение иприменение.Распиливание различных по формеотверстий.Припасовка. Порядок и обрабатываниепройм, вкладышей.Материалы и оборудование применяемыепри притирке и доводке.

1 ПК 1.1ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.1.01У1.1.02-У 1.1.08З 1.1.02-З 1.1.08Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие№9Выбор материала для изготовленияпритиров.
2

Раздел 6 Технология сборки неподвижных неразъёмныхсоединений 6
Тема 6.1 Клёпка. Дидактические единицы, содержание 3

Применение и виды клёпки. Видызаклёпочных соединений. Технологияклёпки
1 ПК 1.1ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.1.01У1.1.02-У 1.1.08З 1.1.02-З 1.1.08Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие № 10Определение длины и диаметра заклёпки,шага заклёпочного соединения взависимости от толщины листов.
2
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Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01Тема 6.2Пайка, лужение,склеивание.
Дидактические единицы, содержание 3Назначение и применение работ.Материалы. Технология работ. 1 ПК 1.1ПК 1.2ПК 1.3ОК 01ОК 02ОК 04ОК 05ОК 06ОК 07ОК 09

Н 1.1.01У1.1.02-У 1.1.08З 1.1.02-З 1.1.08Н 1.2.01У 1.2.01- У 1.2.05З 1.2.01- З 1.2.05Н 1.3.01У 1.3.01- У 1.3.05З 1.3.01- З 1.3.09Уо 01.02 -Уо 01.09Зо 01.02 -Зо 01.06Уо 02.01 – Уо 02.03Уо 02.07 – Уо 02. 08Зо 02.01 – Зо 02.04Уо 04.01Зо 04.01Зо 05.02Уо 06.04Зо 06.01 –Зо 06.03Уо 07.01 –Уо 07.02Зо 07.01 –Зо 07.02Уо 09.01Уо 09.05Зо 09.01

В том числе практических илабораторных занятийПрактическое занятие № 11Определение способа получениясоединения, инструменты для еговыполнения.Материалы. Описаниетехнологического процесса.

2



18

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет)
Всего: 38
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины

предусмотрены следующие специальные помещения:
Кабинет «Основы материаловедения и технология общеслесарных

работ», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы
по профессии 35.01.27 Мастер сельскохозяйственного производства

№ Наименование оборудования Техническое описаниеI Специализированная мебель и системы храненияОсновное оборудование1 Стол ученический2 Стул ученический3 Стол учителя4 Стул компьютерныйДополнительное оборудование1 Шкаф для хранения оборудованияII Технические средстваОсновное оборудование1 Автоматизированное рабочее место преподавателя2 Проектор3 МФУДополнительное оборудование1 Колонки2 ВидеокамераIII Демонстрационные учебно-наглядные пособияОсновное оборудование1 Комплекты учебно-наглядного материала по всем темампрограммы2 Комплект для индивидуальной и групповой работы повсем темам программыДополнительное оборудование1 Объемные модели металлической кристаллическойрешетки2 Образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов исплавов)3 Образцы неметаллических материалов4 Образцы смазочных материалов
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3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Основные печатные издания
1.Адаскин А. М. Материаловедение (металлообработка): учебное

пособие/ А. М. Адаскин, В. М. Зуев. – М.: ОИЦ «Академия», 2022. – 288 с.
2.Основы материаловедения (металлообработка): учебное пособие /

под ред. В. Н. Заплатина. - М.: ОИЦ «Академия», 2021. – 272 с.
3. Рогов, В. А. Современные машиностроительные материалы и

заготовки: учебное пособие/ В. А. Рогов, Г. Г. Позняк. – М.: ОИЦ
«Академия», 2023. – 336 с.

4.ЧерепахинА.А., Материаловедение: учебник/
А.А.Черепахин. –М.: ОИЦ «Академия», 2022. – 320 с.

5.Чумаченко Ю. Т. Материаловедение для автомехаников: учеб.
пособие/ Ю. Т. Чумаченко, Г. В. Чумаченко, А. И. Герасименко. – Ростов
н/Д.: «Феникс», 2022. - 408 с.

3.2.2. Основные электронные издания
1. Электронно-библиотечная система издательства «Лань»

[Электронный ресурс]. – Санкт-Петербург. Режим доступа:
http://e.lanbook.com/;

2. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека
онлайн [Электронный ресурс]. – Москва. – Режим доступа:
http://biblioclub.ru/;

3. Издательский центр «Академия» [Электронный ресурс] : сайт. –
Москва.. – Режим доступа: http://www.academia-moscow.ru/;

3.2.3. Дополнительные источники
3.2.3.1. Лабораторный практикум по материаловедению в

машиностроении и металлообработке/ под ред. В. Н. Заплатина. – М.:
Издательский центр «Академия», 2022 – 240 с.

3.2.3.2. Оськин В.А. Практикум по материаловедению и технологии
конструкционных материалов/ В.А. Оськин, В.Н. Байкалова.– М.:КОЛОСС,
2012. -160с.

http://e.lanbook.com/
http://biblioclub.ru/
http://www.academia-moscow.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценкиосновные видыметаллических инеметаллических материаловосновные свойства,классификация,характеристики материалов,применяемых впрофессиональнойдеятельностифизические и химическиесвойства горючих исмазочных материаловсмазочных материалов

Полнота ответов,точность формулировок,не менее 70%правильных ответовАктуальность темы,адекватность результатовпоставленным целям,адекватность примененияпрофессиональнойтерминологии

Текущий контроль –фронтальный опрос,тестирование,Промежуточный и итоговыйконтроль – тестирование

выбирать материалы дляпрофессиональнойдеятельности
определять основныесвойства материалов помаркам
подбирать материалы длясмазки деталей и узлов

Выбор материалапроведен в соответствиисо свойствамиматериалов ипоставленными задачамиВыбор способовсоединений проведен всоответствии с заданием.Выбор метода обработкидетали соответствуеттипу и свойствамматериала

Текущий контроль:выполнение самостоятельныхи практических работ
Промежуточная аттестация:- выполнение практическихзаданий


